280" Extra Kraftig
Dubbel Patrontatning

TATNINGSINSTALLATION

Férberedelse
Kontrollera att pumpen &r i gott skick.

A
1.

Inspektera axel eller hylsa.

Avldgsna grader och vassa kanter.
Sarskilt i de omraden dar O-Ringen

skall glida. Forhindra skador pa O-Ringen
genom att tacka gangor och kilspar med
tunn tejp. Avstandet fran framsidan pa
packboxen till mitten pa O-Ringssparet &r
cirka: 38,1 mm (1,50") f6r storlek 25 il
60 mm (1,000" till 2,500"), 50,8 mm
(2,00" for storlek 65 till 120 mm (2,625")
till 4,750", 76,2 mm (3,00") for storlek
130 till 200 mm (5,000" till 8,000") och
101,6 mm (4,00") for storlek 210 till

300 mm (8,250" till 12,000").

Axelns ytfinhet far inte Gverstiga

0,8 mikrometer (32 mikrotum) och skall
kannas smidig nar man kanner med
nageln langs axeln.

Kontrollera att diametern fér axeln och
hylsan inte avviker fran nominellt vérde
med mer &n +/- 0,05 mm (0,002").
Anvand en indikatorklocka och mat
axelns excentricitet i det omrade

dar tatningen skall installeras (totalt
indikatorutslag for axeldiametern far
inte éverskrida 0,001 mm per mm
[0,001" per tum]).

Placera indikatorklockan mot axelns

ande och mat axialspelet genom att
omvaxlande trycka och dra axeln i
langdriktningen. Totalt indikatorutslag

for axialspelet far inte Gverstiga

0,12 mm (0,005").

Skydda hylsans O-Ring genom att
smorja axeln med ett rent silikonbaserat
smormedel (t.ex. smorimediet som
medfdlier tatningen).

. Inspektion av packboxen.

Packboxens ytjamnhet maste vara max
3,2 mikrometer (125 mikrotum) for att
packningen skall bli tat.

Pumpar med delat hdlie har ofta dalig
passning pa packboxens framsida.
Passningen maste frasas till sa att
den passar.

Kontrollera att packboxen &r ren och
fri frén skrap i hela sin langd.

4.

Satt om mgjligt en indikatorklocka mot
axelns bas och avlas ytjamnheten for
packboxen samtidigt som indikator-
klockan och axeln ldngsamt roteras.
Totalt indikatorutslag for felpassningen
mellan packboxens yta och axeln far inte
overskrida 0,005 mm per mm (0,005"
per tum) for axeldiametern.

Installation

1.

Anvand kemikalielistan och kontrollera
att tatningens O-Ringar ar avsedda for
den vatska som anvands.

De kvartstums stéllskruvarna med

tapp passar i de sméa halen i hylsan.
Lossa inte de skruvarna fran hylsan

nar tatningen fors i lage. Stallskruvarmna
med skalspets passar i de stora hélen i
hylsan. Kontrollera att alla skruvarna har
ingrepp i hylsan utan att sticka ut i loppet.
Kontrollera ocksa att centreringsklipsen
och insexskruvarna &r korrekt monterade.

Centreringsklipsen sitter monterade

pa réatt sétt vid leveransen. Om
insexskruvarna till centreringsklipsen
lossas eller avidgsnas kan de dras &t l0st
med fingrarna igen (momentet skall vara
ca 1,7 Nm [15 tum-pund]). Kontrollera att
ldppen i centreringsklipsets énde sitter i
glandens spar.

VARNING: Om tétningen sitter i en
packbox med ett tryck som Gverstiger

20 bar (300 psig), eller om axeln

ar sétthardad, maste de skalade
stallskruvarna (316SS) bytas ut mot
stallskruvarna av hardat stal som levereras
med tatningen.

Tré péa tatningen pé axeln och se till att de
kvartstums stéllskruvarna med tapp sitter
pa ratt sétt genom tatningshylsan.

Montera ihop pumpen och stéll in axeln
och pumphjulet. Pumphijulet kan stéllas
in ndr som helst, under fGrutsattning

att centreringsklipsen sitter pa ratt sétt
och att tatningens stallskruvar lossas
under axelrorelserna.

Placera sparrvatskeanslutningarna i
Onskat lage. Oppningama ar forslutna

med pluggar vid leveransen. Avlagsna
pluggarmna.

Innan réren ansluts maste glandens
skruvar dras &t.

Drag &t glandens skruvar med jamnt
fordelat tryck. VIKTIGT: Glandens
skruvar maste dras &t innan
stéllskruvarna mot axeln dras at.

10. VIKTIGT: Alla kvartstums stéllskruvar

11.

med tapp maste dras at FORST.
Figurerna 1 och 2 nedan visar var
stéllskruvarna med tapp sitter. Lossa
eller tag bort ett centreringsklips om
lasringen méste roteras nér stallskruvarna
skall dras &t. Drag forsiktigt &t samtliga
kvartstums stallskruvar med tapp for
hand genom att vrida med den korta
delen av insexnyckeln. Drag sedan &t de
kvartstums stéllskruvarna med tapp med
rekommenderat moment enligt tabellen
langst ned pa sidan 2.

Nar de kvartstums stéllskruvarna med
tapp ar &tdragna skall samtliga stéllskruvar
fér hand genom att vrida med den korta
delen av insexnyckeln sa langt att samtliga
skruvar berdr axeln. Drag sedan samtliga
stéllskruvar med rekommenderat moment
enligt tabellen 1angst ned pé sidan 2.

12. Tag bort insexskruvarna och

centreringsklipsen och behéll dem
for framtida anvandning.

13. VIKTIGT: Det ér viktigt att

kontrollera att glanden &r korrekt
centrerad 6ver hylsan. Vrid axeln for
hand och kontrollera att tatningen roterar
fritt. Om ljud som tyder pa kontakt
metall mot metal hdrs under vridningen
ar tatningen felaktigt centrerad. Satt dit
centreringsklipsen med fingrarna, lossa
glandskruvarna, drag &t klipsen, drag
at skruvamna till tatningens gland igen
och tag sedan bort Klipsen. Kontrollera
centreringen for packboxen om ljudet
fortfarande hdrs.

14. Rdranslutningarna skall utforas efter

att muttrarna till tatningens gland har
dragits &t.



TATNINGSINSTALLATION

15. SPARRVATSKEANSLUTNINGARNA
ar 1/4" NPT f6r 25 mm till 38 mm
(1,00" till 1,50"), 3/8" NPT f6r 40 mm til
60 mm (1,625" till 2,50"),1/2" NPT for
65 mm till 200 mm (2,625" ill 8,00") och
3/4" NPT for storlek 210 mm till 300 mm
(8,25" till 12,00").

16. Tatningen &r forsedd med en pump
som cirkulerar sparrvatskan
(réranslutningarna dr beroende av
axelrotationen). Axelns rotationsriktning
faststalls med hjélp av lasringens ande i
tatningen.

Konvektion
(med Oppningarna i position KI. 12.00)

A. MEDURS axelrotation av konvektionstanken. Fyll pa vatska i
Den kalla vatskan fran konvektions- konvektionstanken. Anvand halften
tankens botten fors in genom dppningen etylenglykol och hélften vatten eller
till hdger. Den varma vatskan fors ut fran Chesterton syntetisk smérjvatska 610.
tatningen genom den vanstra 6ppningen Tvingad cirkulation
och hamnar i den Gvre delen av konvek- (med &ppningama i position k. 12.00)
tionstanken. Fyll pa vatska i konvektions- )
tanken. Anvand héalften etylenglykol och A. MEDURS axelrotation
hélften vatten eller Chesterton syntetisk Den kalla vatskan fors in genom
smérjvétska 610. gppn|Pgen till hdoger.“De? varma yatskan

B. MOTURS axelrotation Ors ut genom den vanstra 6ppningen.

MOTURS axelrotation

Den kalla vatskan fors in genom éppningen
till vanster. Den varma véatskan fors ut
genom den hogra Oppningen. Utfor normala
sékerhetsatgérder innan utrustningen startas.

Den kalla vatskan fran konvektions-
tankens botten férs in genom Gppningen
till vanster. Den varma vétskan fors
ut frn tétningen genom den hogra
Oppningen och hamnar i den dvre delen

MOMENT FOR SKRUVAR OCH MUTTRAR

SIFFERFORKLARING

14 - Insexskruvar

15 - Centreringsklips

16 - Kvartstums stéllskruvar med tapp
17 - Lasring

18 - Stéllskruvar med skalspets

Figur 3 |
Figur1 120 mm — 200 mm )
25 mm =60 mm § % (Extra stor) %‘\ 18 18 18
(Liter) 5,00" - 8,00" /,ﬁ P 15 14
1,00" - 2,50" %\ 18 \‘
16 ~
18
18 18 @/
™ 17
Figur 4 |
18— 210 mm - 300 mm /
(Jumbo) \ S 18
8,25" - 12,00" /& )
18 \ 7_/.
Figur 2
65 mm — 120 mm 18
(Stor) 18
2,625" - 4,75"
18 18
. STALLSKRUVAR STALLSKRUVAR SKRUVAR TILL
TATNINGSSTORLEK MED TAPP MED SKALSPETS PACKBOX
Upp till 60 mm (2,50") 5,7 - 6,8 Nm (50 - 60 in-Ibf) 5,7 — 6,8 Nm (50 — 60 in-Iof) 27 — 40 Nm (20 - 30 ft-Ibf)
Upp till 120 mm (4,75") 12 - 13 Nm (105 — 115 in-Ibf) 12 - 13 Nm (105 - 115 in-Ibf) 34— 48 Nm (25 — 35 ft-Ibf)
Upp till 200 mm (8,00") 13,6 = 15,3 Nm (120 — 135 in-Ibf) 13,6 — 15,3 Nm (120 — 135 in-Ibf) 54 — 81 Nm (40 - 60 ft-Ibf)
Upp till 300 mm (12,00") Ingen 32,8 - 35,0 Nm (290 - 310 in-Ibf) Efter behov
VARNING:

Dessa anvisningar ar allmént hallna. Fér att kunna anvanda de mekaniska
tatningarna maste installatéren maste ha kunskaper om tatningar och
anlaggningskrav. | annat fall maste installatér med lampliga kunskaper
anlitas eller installationen avbrytas tills lamplig assistans finns tillganglig.
Anvandaren maste se till att eventuell nédvandig extrautrustning (t ex for

uppvarmning, avkylning, skoljning) finns tillgénglig och att gallande
sékerhetsbestdmmelser f6ljs. Kemikalielistan &r endast avsedd som en
generell vagledning for just denna tatning. Kunden ansvarar for att ratt
Chesterton-tatning valjs for en viss tillampning.

¢ CHESTERTON.

Globai Solutions, Locaf Service.



BESKRIVNING AV DETALJER

STANDARDMATERIAL*

Samtliga metalldetaljer:

e 316 SS/EN 1.4401

Fjadrar:

e Alloy C276 / EN 2.4819

O-Ringar:

e Fluorocarbon, FKM, EPDM, FEPM eller FFKM installerat

Roterande yta:

e Kol, kiselkarbid, wolframkarbid

Stationér tatningsring:

e Kiselkarbid, wolframkarbid

Hastighet:

e Max 20 m/s (4000 FPM)

Tryck:

e Max 40 bar inre (600 psi), 17 bar (250 psi) yttre,
max 120 mm (4,75") axeldiameter

* Max 20 bar inre (300 psi), 13 bar (200 psi) yttre
max 300 mm (12,00").

Temperatur:

e Max 150 °C (300 °F) EPDM

e Max 205 °C (400 °F) FKM, FEPM

e Max 260 °C (500 °F) FFKM

Lagsta sparrvatsketryck:

e Minst 2 bar (30 psi) rekommenderas for att den yttre
tatningen skall smarjas tillrackligt.

*Ovriga material tilgangliga pa forfrégan.

SIFFERFORKLARING

1 - Packning 13 - Gland

2 -Sko 14 - Insexskruv

3 - Stationar tatningsring 15 - Centreringsklips

4 - Roterande tatningsring 16 - 1/4" stallskruv med tapp

5 - Foljarenhet 17 - Lasring

6 - Hylsenhet 18 - Staliskruv med skalspets
8 - Fjader V - O-Ring, axel

9 - Roterande packning W - Roterande O-Ring
10-Kanal X - Stationér O-Ring

11- Kanalklips Y - Lasring, O-Ring

12-Oppningsplugg

SIFFERFORKLARING

A - Axeldiameter

B - Max glanddiameter

C - Inre diameter for packbox

D - Tatningsdiameter inuti
packboxen

E - Minsta djup for packboxen

F - Yttre l&ngd for tatningen

G - Minsta skruvuttag efter
skruvstorlek

H - Sparbredd

V- O-Ring, axel

W - Roterande O-Ring

X - Stationar O-Ring

Y - Lasring, O-Ring

(&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.
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STANDARDMATT OCH OVERDIMENSIONERADE MATT FOR 280 (TUM)

stmecinm| axeroam. | oo | PACKBOX, | REE | packBox, | vTTRE MINSTA SKRUVUTTAG EFTER BREDD, O-RINGAR
' GLANB AXELHAL DIAM. DJUP | LANGD SKRUVSTORLEK UTTAG AXEL ROTERANDE | STATIONAR | LASRING
B c c D E F G MIN
A MAX | MIN | MAX | MAX MIN | MAX [3/g" T ;2 |58 | 3an | 78 | M v W X Y
) 1000 | 411 | 1,76 | 201 | 173 | 158 | 213 | 288 | - _ = — [ 044 | 120 126 127 120
9 1125 | 411 | 188 | 204 | 18 | 158 | 213 | 288 | - - - - | 044 | 122 128 129 124
-10 1,250 4,11 2,00 2,27 1,98 1,58 2,13 3,14 — — — — 0,44 124 130 131 126
A1 1375 | 436 | 213 | 283 | 211 158 | 213 | 313 | 325 | - - - | o057 | 126 132 133 128
110s | 1875 | 540 | 281 | 300 | 280 | 158 | 213 | 400 | - - - - | 044 | 126 132 133 128
12 1500 | 449 | 225 | 244 | 223 | 158 | 213 | 333 | 345 | - - - | os7 | 128 134 135 130
13 1625 | 499 | 238 | 269 | 236 | 158 | 213 | 352 | 3.65 | - - - | 057 | 120 136 137 132
14 1750 | 549 | 2550 | 281 | 248 | 158 | 2143 | 365 | 377 | - - - | o057 | 132 138 139 134
1408 | 1,750 | 664 | 350 | 375 | 848 | 158 | 213 | 537 | 549 | - - - | os7 | 132 138 139 134
15 1875 | 549 | 263 | 294 | 261 158 | 213 | 378 | 300 | - - - | o057 | 134 140 141 136
1508 | 1875 | 599 | 356 | 381 | 354 | 158 | 213 | 488 | 500 | - - - | o057 | 134 140 141 136
16 2000 | 549 | 275 | 319 | 273 | 158 | 213 | 403 | 415 | - - - | os7 | 136 142 143 138
-17 2,125 5,99 2,88 3,44 2,85 1,58 2,13 4,28 4,41 4,53 — — 0,69 138 144 145 140
4708 | 2125 | 699 | 388 | 425 | 387 | 158 | 213 | - 600 | - - | oe9 | 138 144 145 140
-18 2250 | 599 | 300 | 356 | 298 | 158 | 243 | 440 | 453 | 465 | - - | o069 | 140 146 147 142
19 2375 | 599 | 313 | 359 | 811 158 | 213 | 446 | 459 | 471 | - - | oe9 | 142 148 149 144
-20 2500 | 649 | 325 | 381 | 823 | 158 | 213 | 4.65 | 478 | 490 | - - | 069 | 144 150 151 146
200s | 2500 | 777 | 450 | 525 | 449 | 158 | 213 | - - e | - - | o069 | 144 150 151 146
21 2625 | 645 | 363 | 393 | 360 | 205 | 250 | - | 502|515 | - - | o069 | 231 235 236 149
210s | 2625 | 698 | 455 | 456 | 454 | 205 | 250 | - - |60 | - - | oe9 | 231 235 236 149
20 2750 | 7.71 | 375 | 444 | 373 | 205 | 250 | - | 542 | 555 | - - | oe9 | 232 236 237 151
2008 | 2750 | 7.89 | 445 | 456 | 444 | 205 | 250 | - - 638 | - | os2 | 232 236 237 151
23 0875 | 7.83 | 388 | 456 | 385 | 205 | 250 | - | 550 | 562 | - - | o069 | 223 237 238 151
24 3000 | 794 | 400 | 460 | 397 | 205 | 250 | - |s565|577 | - - | o069 | 234 238 239 152
2408 | 3000 | 864 | 493 | 517 | 492 | 205 | 250 | - _ | 700 | 713 | 725 | 094 | 234 238 239 152
25 3125 | 799 | 413 | 481 | 410 | 205 | 250 | - |580 |59 | - — | oe9 | 235 239 240 152
26 3250 | 819 | 425 | 494 | 422 | 205 | 250 | - | 593|605 | - - | o069 | 236 240 241 153
27 3375 | 831 | 438 | 506 | 435 | 205 | 250 | - | 602|614 |627 | - | o | 237 241 242 153
2708 | 3375 | 839 | 495 | 506 | 494 | 205 | 250 | - - _ |68 | - | 082 | 237 241 242 153
-8 3500 | 844 | 450 | 519 | 447 | 205 | 250 | - |618| 6831|643 | - | o8t | 238 242 243 154
29 3625 | 849 | 463 | 531 | 460 | 205 | 250 | - | 631|644 | 656 | - | o8 | 239 243 244 154
-30 3750 | 872 | 475 | 544 | 472 | 205 | 250 | - |638 |65 |663| - | 081 | 240 244 245 155
3008 | 3750 | 976 | 597 | 618 | 594 | 205 | 250 | - _ |85 | - - | o069 | 240 244 245 155
31 3875 | 884 | 488 | 556 | 485 | 205 | 250 | - |652 |664 | 677 | - | 081 | 241 246 247 156
32 4000 | 896 | 500 | 569 | 497 | 205 | 250 | - | 666 | 678|691 | - | 081 | 242 246 247 156
33 4125 | 899 | 513 | 581 | 510 | 205 | 250 | - |679 |69 | 703 | - | o8t | 243 247 248 157
330S | 4125 | 976 | 597 | 606 | 594 | 205 | 250 | - - - — | 800 | 004 | 243 247 248 157
-34 4250 | 899 | 525 | 594 | 522 | 205 | 250 | - |69t | 704|716 | - | o081 | 244 248 249 157
-35 4375 | 034 | 538 | 606 | 585 | 205 | 250 | - | 703|715 | 728 | - | os1 | 245 249 250 157
-36 4500 | 949 | 550 | 619 | 547 | 205 | 250 | - | 718 | 780 | 743 | - | o8l | 246 250 251 158
360S | 4500 | 12,49 | 678 | 725 | 675 | 205 | 250 | - - ~ |1073| - | oso | 246 250 251 158
a7 4625 | 049 | 563 | 631 | 560 | 205 | 250 | - | 728 | 740|753 | - | o8t | 247 251 252 158
-38 4,750 10,49 5,75 6,44 5,72 2,05 2,50 — 7,40 7,53 7,65 — 0,81 248 252 253 159
380s | 4750 | 1189 | 722 | 742 | 719 | 205 | 250 | - _ | o988 |1000] - | os2 | o248 252 253 159
STANDARDMATT FOR 280 (METRISKA)
YTTRE PACKBOX NRE | pacKBOX, | YTTRE MINSTA SKRUVUTTAG EFTER BREDD O-RINGAR
AXELDIAM. |  DIAM. OX, TATNINGS- T : i
GLAND AXELHAL DIAM DJUP LANGD SKRUVSTORLEK UTTAG AXEL ROTER- | STATIONAR | LASRING
- ANDE
B c c D E F G MIN
A MAX | MIN | MAX | MAX | MIN | MAX | fomm | f2mm | t6mm | 20mm | v w X Y
25 104 5 51 44 40 54 74 Z Z Z 11 120 126 127 121
28 104 48 52 47 40 54 74 - - - 11 122 128 129 123
30 104 50 56 49 40 54 78 - - - 11 123 129 130 125
32 104 52 57 51 40 54 80 — — — 11 124 130 131 126
a3 113 53 58 52 40 54 81 83 - - 14 125 131 132 127
35 111 54 59 53 40 54 80 82 - - 14 126 132 133 128
38 114 60 61 57 40 54 85 87 - - 14 128 134 135 130
40 127 60 68 59 40 54 90 9 - - 13 129 135 136 131
43 127 63 68 62 40 54 o1 93 - - 13 131 137 138 133
45 139 65 73 64 40 54 95 97 - - 13 133 139 140 134
48 139 68 73 67 40 54 96 98 - - 13 134 141 142 136
50 139 70 78 69 40 54 100 102 - - 13 136 142 143 137
55 152 75 83 74 40 54 105 107 111 - 17 139 145 146 140
60 152 80 91 79 40 54 114 116 120 — 17 142 148 149 143
65 164 92 100 91 52 64 - 127 131 - 17 231 235 236 148
70 196 %6 113 95 52 64 - 137 141 - 17 232 236 237 151
75 202 102 119 101 52 64 - 143 147 - 17 234 238 239 5-557
80 203 106 122 105 52 64 — 147 151 — 17 236 239 240 153
85 211 111 129 110 52 64 - 152 156 160 21 237 241 242 153
90 214 116 132 115 52 64 - 160 164 168 21 239 242 243 154
95 221 121 138 120 52 64 - 161 165 169 21 240 244 245 165
100 228 127 144 126 52 64 — 168 172 176 21 242 246 247 5-833
110 237 137 154 136 52 64 - 178 182 186 21 245 249 250 157
120 266 146 163 145 52 64 - 187 191 195 21 248 252 253 5-403

6 A CHESTERTON.
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STANDARDMATT FOR 280 MIXER (TUM)

YTTRE INRE 0-RINGAR
PACKBOX " PACKBOX, | YTTRE | MINSTA SKRUVUTTAGEFTER | BREDD .
STRECKIR | AXELDIAM. | - DIAM. axeLhAL | TATMWSS™ pjup | LANGD SKRUVSTORLEK UTTAG | AXEL | ROTER- |  STATIONAR | LASRING
) ANDE
B c c D E F G MIN
A MAX MIN MAX | MaAX MIN MAX [ 37gn 2 1 58 H v W X Y
8 | 1,000 | 411 | 200 | 215 | 18 | 158 | 213 | 814 _ _ 044 | 120 128 129 24
9 | 1125 | 411 | 212 | 221 | 198 | 158 | 213 | 314 | 326 - 057 | 122 130 131 126
10 | 1250 | 486 | 225 | 283 | 210 | 158 | 213 | 333 | 346 - 057 | 124 132 133 128
A1 | 1375 | 449 | 287 | 257 | 223 | 158 | 213 | 353 | 366 - 057 | 126 134 135 130
42 | 1500 | 499 | 250 | 269 | 235 | 158 | 213 | 365 | 378 - 057 | 128 136 137 132
13 | 1625 | 549 | 262 | 281 | 248 | 158 | 2143 | 878 | 3o - 057 | 130 138 139 134
44 | 1750 | 549 | 275 | 307 | 260 | 158 | 213 | 403 | 416 - 057 | 132 140 141 136
45 | 1875 | 549 | 287 | 332 | 273 | 158 | 213 | 428 | 441 | 453 | o069 | 134 142 143 138
16 | 2000 | 599 | 300 | 344 | 285 | 158 | 213 | 440 | 453 | 465 | 069 | 136 144 145 140
7 | 2125 | 599 | 812 | 350 | 298 | 158 | 213 | 446 | 459 | 471 | os9 | 138 146 147 142
18 | 2250 | 599 | 325 | 369 | 810 | 168 | 213 | 465 | 478 | 490 | 069 | 140 148 149 144
19 | 2375 | 649 | 837 | 381 | 823 | 158 | 213 | 477 | 490 | 502 | 069 | 142 150 151 146
12" | 58" | a4
20 | 2500 | 7,71 | 400 | 444 | 373 | 205 | 250 | 542 | 556 - 069 | 230 | 236 237 151
21 | 2625 | 783 | 412 | 456 | 386 | 205 | 250 | 550 | 562 - 069 | 231 237 238 151
20 | 2750 | 794 | 425 | 469 | 897 | 205 | 250 | 565 | 577 - 069 | 232 | 238 239 152
23 | o875 | 799 | 437 | 481 | 410 | 205 | 250 | 580 | 592 - 069 | 233 | 239 240 152
24 | 3000 | 819 | 450 | 494 | 422 | 205 | 250 | 593 | 605 - 069 | 234 | 240 241 153
25 | 3125 | 831 | 462 | 506 | 435 | 205 | 250 | 602 | 614 | 627 | 081 | 235 | 241 242 153
26 | 8250 | 844 | 475 | 519 | 447 | 205 | 250 | 618 | 681 | 643 | o081 | 236 | 242 243 154
27 | 8375 | 849 | as7 | 531 | 460 | 205 | 250 | 631 | 644 | es6 | 081 | 237 | 243 244 154
28 | 8500 | 872 | 500 | 544 | 472 | 205 | 250 | 638 | 651 | 663 | o081 | 238 | 244 245 155
29 | 3625 | 884 | 512 | 556 | 48 | 205 | 250 | 652 | 664 | 677 | 081 | 239 | 245 246 155
30 | 3750 | 896 | 525 | 569 | 497 | 205 | 250 | e66 | 678 | 691 | 081 | 240 | 246 247 156
31 | 3875 | 899 | 537 | 581 | 510 | 205 | 250 | 676 | 690 | 7.03 | 081 | 241 247 248 156
32 | 4000 | 899 | 550 | 594 | 522 | 205 | 250 | 691 | 705 | 716 | o081 | 242 | o248 249 157
33 | 4125 | 934 | 562 | 606 | 535 | 205 | 250 | 7.08 | 715 | 728 | 081 | 243 | 249 250 157
34 | 4250 | 949 | 575 | 619 | 547 | 205 | 250 | 748 | 780 | 743 | o081 | 244 | 250 251 158
35 | 4375 | 049 | 587 | 631 | 560 | 205 | 250 | 728 | 740 | 753 | 081 | 245 | 251 252 158
36 | 4500 | 1049 | 600 | 644 | 572 | 205 | 250 | 740 | 753 | 765 | 081 | 246 | 252 253 159
C MIN 78" 1 11/8"
38 | 475 | 10,99 6,75 638 | 325 | 400 | 892 | 904 | 917 - 351 359 361 253
40 | 500 | 1124 7.00 663 | 325 | 409 | 917 | 929 | 942 - 353 | 361 362 255
42 | 525 | 1149 7.25 688 | 325 | 400 | 942 | 954 | 967 - 385 | 362 363 257
44 | 550 | 11.74 7.50 743 | 325 | 400 | 967 | 979 | 9.9 - 367 | 363 364 259
46 | 575 | 1199 7.75 738 | 325 | 400 | 992 | 1004 | 1047 - 350 | 364 365 260
48 | 600 | 1224 8,00 763 | 325 | 409 | 1017 | 1029 | 1042 - 361 365 366 261
50 | 625 | 1249 8,25 788 | 325 | 400 | 1042 | 1054 | 10,67 - 362 | 366 367 262
52 | 650 | 12,74 8,50 813 | 325 | 409 | 1067 | 10,79 | 10,92 - 363 | 367 368 263
54 | 675 | 12,99 8,75 838 | 325 | 400 | 1092 | 11.04 | 1147 - 364 | 368 369 264
56 | 7,00 | 1324 9,00 863 | 3025 | 400 | 1147 | 1129 | 1142 - 365 | 369 370 265
58 | 725 | 1349 9.25 888 | 325 | 400 | 1142 | 1154 | 1167 - 366 | 370 371 266
-60 7,50 13,74 9,50 9,13 3,25 4,09 11,67 11,79 11,92 — 367 371 372 267
62 | 775 | 1399 975 938 | 325 | 400 | 1192 | 1204 | 1217 - 368 | 372 373 268
64 | 800 | 1424 10,00 963 | 305 | 400 | 1247 | 1220 | 12.42 - 369 | 373 374 269
STANDARDMATT FOR 280 MIXER (METRISKA)
AXELDIAM | o PACKBOX, TAT'“:‘JGS_ PACKBOX,| YTTRE | MINSTA SKRUVUTTAG EFTER | BREDD, O-RINGAR
GLAN[i AXELHAL DIAM. DJuP LANGD SKRUVSTORLEK UTTAG AXEL ROTERANDE STATIONAR LASRING
B c c D E F G MIN
A MAX | MIN MAX | MAX | mIN MAX [ omm T 12mm | 16mm H v W X Y
3% 114 60 2 56 20 52 91 @ - 12 26 T34 135 130
38 127 63 68 59 40 54 94 95 - 14 128 136 137 132
60 165 86 o7 82 40 54 122 124 128 17 142 150 151 146
12mm | 16mm | 20mm
65 199 102 116 98 52 64 139 143 - 17 231 237 238 151
70 202 108 119 101 52 64 143 147 - 17 232 238 239 152
75 208 114 125 107 52 64 150 154 - 17 234 240 241 163
80 211 117 129 110 52 64 152 156 160 21 235 241 242 153
85 216 124 135 17 52 64 160 164 168 21 237 243 244 154
90 205 130 141 123 52 64 165 169 173 21 239 245 246 155
95 228 133 144 126 52 64 168 172 176 21 240 246 247 156
100 | 208 140 151 132 52 64 175 179 183 21 242 248 249 156
110 241 149 160 142 52 64 184 188 192 21 245 251 252 158
C MIN 20 mm 24 mm 30 mm
20 | 279 71 162 83 104 | 226 | 230 | 236 - 351 359 361 253
130 | 292 184 175 83 104 | 239 | 242 | 048 - 355 362 363 257
140 | 298 190 181 83 104 | o245 | 249 | 255 - 357 363 364 259
150 | 811 203 194 83 104 | o258 | 261 267 - 361 365 366 260
160 | 324 216 207 83 104 | 270 | 274 | 280 - 363 367 368 262
170 | 830 222 213 83 104 | 277 | 280 | 286 - 364 368 369 263
180 | 243 235 226 83 104 | 289 | 203 | 299 - 366 370 371 265
190 | 349 241 232 83 104 | 206 | 209 | 305 - 367 371 372 266
200 | 362 254 245 83 104 | 808 | 312 | ais - 369 373 374 268
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STANDARDMATT FOR 280 MIXER JUMBO (TUM)

smecioR | axeouam, | oo | PACKBOX, | itReo | PACKBOX, | YTTRE MINSTA SKRUVUTTAG EFTER O-RINGAR
GLANIi AXELHAL DIAM. DJUP LANGD SKRUVSTORLEK AXEL ROTERANDE | STATIONAR | LASRING
B c D E F G MIN

A MAX MIN MAX MIN MAX 78" T T8 v W X Y
56 8,25 17,76 11,60 1,01 429 572 1425 | 1438 | 1450 | 446 449 450 374
-68 8,50 18,01 11,75 11,26 4,29 5,72 14,50 14,63 14,75 446 449 450 374
70 8.75 18,26 12,00 11,51 429 572 1475 | 1488 | 1500 | 447 450 451 376
72 9.00 1851 1205 11.76 4.29 5.72 1500 | 1513 | 1525 447 450 451 376
74 9.25 1876 12,50 12,01 429 5.72 1525 | 1538 | 1550 | 448 451 452 378
76 9,50 19,01 1275 12.06 429 572 1550 | 1563 | 1575 448 451 452 378
78 9.75 19,26 13,00 12,51 429 5.72 1575 | 1588 | 1600 | 449 452 453 379
-80 1000 | 19,51 13.25 12.76 4,29 5.72 1600 | 1613 | 16.25 449 452 453 379
82 1025 | 1976 13,50 13,01 429 572 1625 | 1688 | 1650 | 450 453 454 380
-84 1050 | 20,01 1375 13.06 4,29 5.72 1650 | 1663 | 16.75 450 453 454 380
-86 1075 | 2026 14,00 1351 429 572 1675 | 1688 | 17.00 | 451 454 455 381
-88 11,00 20,51 14,25 13,76 4,29 5,72 17,00 17,13 17,25 451 454 455 381
-90 1125 | 2076 1450 14,01 429 572 1705 | 1788 | 1750 | 452 455 456 5-902
-2 150 | 21,01 14.75 14.06 4.29 5.72 1750 | 1763 | 17.75 452 455 456 5-002
04 175 | 2126 15,00 1451 429 5.72 1775 | 17.88 | 1800 | 453 456 457 382
-96 1200 | 2151 15.25 14.76 4.29 5.72 1800 | 1813 | 1825 453 456 457 382

STANDARDMATT FOR 280 MIXER JUMBO (METRISKA)
AXELDIAM. | iAnC | PACKBOX, TAT'“:‘JGS_ PACKBOX, | YTTRE MINSTA SKRUVUTTAG EFTER O-RINGAR
GLAND | AXELHAL DIAM. DJUP LANGD SKRUVSTORLEK AXEL | ROTERANDE | STATIONAR | LASRING
B c D E F G MIN
A MAX MIN MAX MIN MAX 20mm 24 mm 30mm v W X Y

210 458 299 286 109 126 368 372 378 446 449 450 374
220 464 305 293 109 146 374 378 384 447 450 451 376
230 477 318 305 109 146 387 391 397 448 451 452 378
240 483 304 312 109 146 393 397 403 448 451 452 378
250 496 337 324 109 146 406 410 416 449 452 453 379
260 502 343 331 109 146 412 416 422 450 453 454 380
270 515 356 343 109 146 425 429 435 451 454 455 381
280 508 369 356 109 146 438 442 448 452 455 456 5-002
290 534 375 362 109 146 444 448 454 452 455 456 5-902
300 547 388 375 109 146 457 461 467 453 456 457 382
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280 HEAVY DUTY CARTRIDGE DUAL SEAL INSTALLATION INSTRUCTIONS - SWEDISH

SIFFERFORKLARING
A - Axeldiameter
B - Max glanddiameter

C - Inre diameter for packbox

D - Tatningsdiameter inuti
packboxen

E - Minsta djup fér packboxen
F - Yttre langd for tétningen

G-Minsta skruvuttag efter
skruvstorlek

H -Spérbredd

V- 0O-Ring, axel
W-Roterande O-Ring
X - Stationér O-Ring
Y - Lasring, O-Ring

Chesterton ISO-certifikat finns tillgangliga pa www.chesterton.com/corporate/iso
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